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AUTOMATIONATION

AUTOMATISCHER WECHSEL
PALETTEN BIS ZU 8 SEKUNDEN S¢

-Be- und Entladen, Prifen und Positionieren
wahrend der Hauptzeit. In der Regel erhoht
sich die Programmlaufzeit um 30-100 %.

-Wiederholgenauigkeit kleiner £0,0025 mm

-Volle Integritat mit Werkzeugmaschinensystemen
-Anbindung Uber M-Funktionen oder BUS

Amortisation in der Regel innerhalb von 12 Monaten

e An fast alle Maschinen nachriistbar

e Auch Fahrstandermaschinen nachristbar

e Siemens Steuerung, einfache Bedienung

e Entlastung der Mitarbeiter

e Maximale Effizienz Ihres Bearbeitungszentrums

www.slc-automation.de



http://www.slc-automation.de/
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* SIEMENS Steuerung, Antriebe und
Motoren flir eine hohe Dynamik und
Prazision des Palettenwechslers.

Hochwertige Linearfliihrungen, Uberdimensioniert.
HIWIN bedeutet eine hohe Zuverlassigkeit des Palettierers.

Durchdachte Konstruktion. Wahrend der
Bearbeitung reichen keine Teile des

“‘ Palettenflhrungssysstem in den

\‘ Bearbeitungsraum. Durch den Querweg
kann der SX an Fahrstandermaschinen

angebaut werden

www.slc-automation.de
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SLC AUTOMATIOM bietet lhnen
Schwerlastroboter bis zu 1.000 kg Nutzlast

ebenso wie kleine schnelle Pick-Place Roboter

Komplette Roboterzellen fiir alle Anwendungen,

auch Schweissanwendungen

Programmier- und Ingenieurdienstleistungen

Sondermaschinenbau

Die einfachste Losung Rustzeiten zu minimieren, ist der manuelle Palettenwechsler.
Fur Serienteile, haufiges Umrusten, Einzelteile, komplexe Spannvorrichtungen.

I VORTEILE EINES PALETTENWECHSLERS Jl StandardmaBe der Paletten

Vorteile durch einen Palettenwechsler =

aut die Hauptaeit [EE AR | = s

+ Umriisten der hine in ca. 15 Sek (b
350 600
+ Teil hsel, auch Mehrfact in ca. 15 Sel g0 Say
350 900
400 600
+ Serien kénnen einfach, ohne Hauptzeitverlust, unterbrochen werden, z. B. fiir Eilauftrige = T o
4
400 900 ~
+ Komplexe Spannmittel erhalten eine eigene Paletten, das spart Arbeitszeit 400 1000
400 1200
+ Wiederholgenauigkeit von 0,002 mm 450 1000
450 1300 2
+ Einfache Bedienung durch HIWIN Linearfiihrungen 500 1000
500 1200
1 v
600 1000
+ Kurze Amortisationszeit, in der Regel ca. 6 Monate. £00 1200
Ihr Fachberater belegt lhnen das gerne mit Zahlen.
600 1300

+

An fast jede Maschine nachriistbar

+ Aluminium- oder Stahlpaletten (Option)

. Verschenken Sie keine wertvolle Spindellaufzeit

Entlasten Sie lhre Mitarbeiter
Erhchen Sie die Produktivitat
Erhdhen Sie die Flexibilitit Ihrer Fertigung
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Uber SLC Automation

SLC wurde im Jahre 2015 gegriindet.SLC ist hervorgegangen aus einem
metallverarbeitendem Betrieb mit 650 Mitarbeitern. Die Griinder waren fir
die Automatisierung und den Maschinenpark dieses Unternehmens
verantwortlich.

Als 2 verschiedene Abteilungen waren die Moglichkeiten begrenzt zu
wachsen. Also wurde in der Konsequenz SLC gegriindet. SLC hat ein rasantes
Wachstum hingelegt. Heute arbeiten bereits Giber 40 qualifizierte Mitarbeiter
bei SLC.

Im Vordergrund bei SLC steht der Kunde. SLC berat qualifiziert, entwickelt
malRgeschneiderte Konzepte oder kann mit Standardprodukten die Fertigung
der Kunden effizienter gestalten. Naturlich mit modernsten Engineeringtools
und mit hoch motivierten Mitarbeitern.

Ein Geschaftsbereich, auf dem SLC eine sehr grol3e Erfahrung hat, sind
Sondermaschinen fir Stangenbearbeitung. Fragen Sie lhren Ansprechpartner,
da wird Ihnen geholfen.

lhr Partner:
BOB-TEC
Am Weinberge 1A

Neustadt A. Rbg

Mobil:
Mail:

www.slc-automation.de
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