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VC SERIE

SMART MILL

Vertical milling centres

SIEMENS

PRODUKT MERKMALE

= Maschinen Korper aus Guss

= Kreuztisch Bauweise

= LinearfUhrungen in allen Achsen

= Vier Fuhrungsbahnen in Y-Achse
(Modell VC 1270 Smart Mill)

= Spindel-Warmeausgleich

= Gewichtsausgleich Z-Achse

= Zentralschmiersystem

Hochwertige Kugelumlaufspindeln
Absolut Drehgeber

Kraftvolle Antriebe und Drehmoment

fur effizientes Frasen

Schneller Doppelarm-Werkzeugwechsler

Vollstandig geschlossener Spritzschutz
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VC SERIE SMART MILL
TECHNISCHE SPEZIFIKATION

STANDARD AUSSTATTUNG

= Steuerung: Siemens 828D 15" .
TFT Touch-Screen + Shopmill

= Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter =

= Tragbares Handrad

= Spindel 10000 U/min .
= Kuhlung durch Spindel 20 bar/ .
Luft durch Spindel .

= Spindelluftstol .
= QOlskimmer

TECHNISCHE DATEN EINHEIT

VERFAHRWEGE

X-ACHSE

Y-ACHSE

7-ACHSE

ABSTAND SPINDELNASE - TISCH
TISCH

TISCHGROSSE

T-NUTEN(ANZAHL X BREITE X ABSTAND)
MAX. TISCHBELASTUNG
EILLGANGE

X/Y/Z ACHSE

SPINDEL

SPINDELAUFNAHME

DREHZAHL - RIEMENTRIEB

DREHZAHL - DIREKTANTRIEB
ANTRIEBSLEISTUNG

SIEMENS ANTRIEBSLEISTUNG (S1/S6)
WERKZEUGWECHSLER
ANZAHL DER WERKZEUGE

WERKZEUG MAX. (LANGE /DURCHMESSER)
WEITERE DATEN
GESAMTLEISTUNGSAUFNAHME
ABMESSUNGEN (BXTXH)

GEWICHT

V.20 / RS 232C + USB-
Datenubertragung (schnell) Ethernet
SK40 Werkzeugmagazin

fUr 24 Positionen

Wasserpistole und Luftpistole
Spane-Spulsystem

integrierter Spiral-Spaneforderer
Warmetauscher fur Schaltschrank

mm 1000

mm 600

mm 560

mm 140-700

mm 1100x500
5x18x100

kg 1000

m/min 36/36/36

SK40

U/min 10000

U/min 12000/15000

kW 11/23

Stick 24

mm 300/80-150

kVA 85

mm 2900x2100x2800

kg 6000

OPTIONALE AUSSTATTUNG

VC 1060 SMART MILL

Direktantrieb Spindel 12000/15000 U/min
vorbereitung fur den Einbau von 4. Achse
numerische Steuerung 4. und 4/5. Achse
Werkzeug Messtaster

Werkstuck Messtaster

VC 1270 SMART MILL

1200

700

650
150-800

1350x600
5x18x100
1200

36/36/36

SK40
10000
12000/15000

11/23

24
300/80-150

35
3400x2250x2800
7500
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VC SERIE

Vertical milling centres

PRODUKT MERKMALE

= Maschinen Korper aus Guss
= Kreuztisch Bauweise
= Linearfuhrungen in allen
Achsen (bis VC 1670)
= Flachfihrungen in allen Achsen (ab VC 1890)
= Vier Fhrungsbahnen in Y-Achse (ab VC 1270)
= Max.Spindeldrehzahl 40.000 U/min (Option)
= Spindel-Olkiihler
= Gewichtsausgleich Z-Achse

Zentralschmiersystem

Hochwertige Kugelumlaufspindeln
Absolut Drehgeber

Kraftvolle Antriebe und Drehmoment

fur effizientes Frasen

Schneller Doppelarm-Werkzeugwechsler
Ergonomisches Bedienfeld

Vollstandig geschlossener Spritzschutz
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VC SERIE

TECHNISCHE SPEZIFIKATION

STANDARD AUSSTATTUNG

= Heidenhain-Steuerung TNC 620

= Gewindeschneiden ohne
Ausgleichsfutter

= Tragbares Handrad

= Spindel 12000 U/min / Riementrieb =

= Kuhlung durch Spindel 20 bar/
Luft durch Spindel

= Spindelluftstol

= Spindel-Kuhlmitteldusen

= V.24 / RS 232-C + USB-

Datenubertragung
Olskimmer

SK40 Werkzeugmagazin

fur 24 Positionen

Teleskop-Abdeckungen X/Y/Z .
Wasserpistole und Luftpistole -

Spane-Spulsystem

Integrierter Spiral-Spaneforderer
Schaltschrank-Warmeaustauscher =

OPTIONALE AUSSTATTUNG

= Heidenhain-Steuerung TNC 640
= Siemens / Fanuc-Steuerung

= Kuhlung durch Spindel

von 40 bis 80 bar
Heidenhain-Glassmasstabe
Flachfuhrungen

= vorbereitung fur den

Einbau von 4. Achse
numerische Steuerung

4. und 4/5. Achse

= ZF-Getriebe automatisch schaltend

= Erhohte Antriebsleistung von
Hauptmotor und Achse.

= Werkzeugmagazin fur
30/40 Positionen

= Kugelrollspindelkuhlung

= Klimaanlage fur Schaltschrank

= Kuhlmittelfiltersystem

= Werkzeug Messtaster

= Werkstlck Messtaster

TECHNISCHE DATEN

VERFAHRWEGE

X-ACHSE

Y-ACHSE

Z-ACHSE

ABSTAND SPINDELNASE - TISCH
TISCH

TISCHGROSSE
T-NUTEN(ANZAHL X BREITE X ABSTAND)
MAX. TISCHBELASTUNG

EILLGANGE

X/Y/Z ACHSE

SPINDEL

SPINDELAUFNAHME

DREHZAHL - RIEMENTRIEB
DREHZAHL - DIREKTANTRIEB
DREHZAHL - ELEKTROSPINDEL
ANTRIEBSLEISTUNG

FANUC ANTRIEBSLEISTUNG (S1/56)
HEIDENHAIN ANTRIEBSLEISTUNG (S1/56)
SIEMENS ANTRIEBSLEISTUNG (S1/S6)
WERKZEUGWECHSLER
ANZAHL DER WERKZEUGE

WERKZEUG MAX. (LANGE /DURCHMESSER)
WEITERE DATEN
GESAMTLEISTUNGSAUFNAHME
ABMESSUNGEN (BXTXH)

GEWICHT

EINHEIT VC 1060
mm 1000
mm 600
mm 560
mm 140-700
mm 1100X500
5X18X100
kg 1000
m/min 36/36/36
SK40
U/min 12000
U/min 12000/15000
U/min 20000/24000/40000
KW 11/15
kW 10/17
KW 11/23
Stlick 24/30
mm 300/80-150
KVA 35
mm 2900x2100x2800
kg 6000

VC 1270 VC 1890
1200 1800
700 900/1000
650 900/1000

150-800 250-1150
1350X600 1950X850
5X18X100 5X22X150

1200 2500

36/36/36 20/20/15

SK40/SK50 SK40/SK50
12000 12000

12000/15000 12000/15000
20000/24000/40000 20000

11/15 18/22

10/17 15/24

11/23 15/22

24/30 24/30

300/80-150 300/80-150
35 55

3400x2250x2800 4900x3265x3600
7500 20000

VC 2090 VC 2290
2000 2200
900/1000 900/1000
900/1000 900/1000
250-1150 250-1150
2150X850 2350x850
5x22x150 5x22x150
3000 3000
15/15/10 15/15/10
SK40/SK50 SK40/SK50
12000 12000
12000/15000 12000/15000
20000 20000
15/18 15/18
15/20 15/20
18/22 18/22
24/30 24/30
300/80-150 300/80-150
55 55
5400x3500%3600 5700x3500%3600
23000 27000
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SDV-H

CNC double column machining center

AAMAMMANA A~

PRODUKT MERKMALE

= Maschinen Korper aus Guss

= Portal Bauweise

= Linearflhrungen fur alle Achsen (Rollentyp)
= 3-Linear-Fuhrungsbahnen in X-, Y-Achse

= 4-Linear-FUhrungsbahnen in Z-Achse

= Spindel Olkiihler

= Gewichtsausgleich Z-Achse

= 5-Seiten Bearbeitung moglich

= Zentralschmiersystem

Hochwertige Kugelgewindetriebe
Absolut-Drehgeber

Hohe Antriebskraft und Drehmomente
fur die Hochleistungsbearbeitung
Werkstuckgewicht: 3 bis 32 t
Doppelarm Werkzeugwechsler
Beladung der Maschine von oben,

von der Seite und von vorne
Vollstandig geschlossener Spritzschutz
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SDV-H SERIE
TECHNISCHE SPEZIFIKATION

STANDARD AUSSTATTUNG OPTIONALE AUSSTATTUNG

= Heidenhain TNC 620-Steuerung = Heidenhain TNC 640-Steuerung = Werkzeugmagazin mit

= Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter = Siemems 828D-Steuerung 24 bis 120 Positionen

= Tragbares Handrad / Fanuc OiMf-Steuerung = Werkzeugmagazin fur vertikale
= Spindel mit Getriebe 20 - 4000 U/min = Direktantriebsspindel oder horizontale Werkzeuge

= Spindelluftstof = Kuhlung durch die = Kopfmagazin

= Spindel-Kuhlmitteldusen Spindel bis 50 bar = Moglichkeit der Montage

= RS 232-C Datenubertragung = Heidenhain-Glasmassstabe unterschiedlicher Kopfe

= Wasserpistole und Luftpistole = Z-Achsen-Verfahrweg = Werkzeug Messtaster

= Druckluftsystem bis 1400 mm = Werkstuck Messtaster

= Integrierter Spaneforderer - zweiseitiger Schnecken- und Gurtforderer = Erhohter Abstand unter

Gantry auf 700 mm

TECHNISCHE DATEN EINHEIT SDV-H2219 3215/3219/3224/3229 4219/4224/4229/4234/4239 5224/5229/5234/5239 6224/6229/6234/6239

ARBEITSBEREICH
X-ACHSE  mm 2200 3200 4200 5200 6200
Y-ACHSE  mm 1900 1500/1900/2400/2900 1900/2400/2900/3400/3900 2400/2900/3400/3900 2400/2900/3400/3900
Z-ACHSE  mm 760/1000 760/1000/1200/1400 760/1000/1200/1400 760/1000/1200/1400 760/1000/1200/1400
TISCHGROSSE  mm 20001700 3000x1400/1700/2200/2700 4000x1700/2200/2700/3200/3700 5000x2200/2700/3200/3700 6000x2200/2700/3200/3700
ABSTAND ZWISCHEN DEN SAULEN  mm 2000 1600/2000/2500/3000 2000/2500/3000/3500/4000 2500/3000/3500/4000 2500/3000/3500/4000
T-NUTEN(ANZAHL X BREITE X ABSTAND) 9x22x150 11x22x200 9x22x150/11x22x200 11x22x200 11x22x200
MAX. TISCHBELASTUNG kg 5000 7000/8000/10000/12500  12000/15000/17000/19000/21000 17500/20000/22500/25000  25000/27500/30000/32500
SPINDEL
ABSTAND VON DER SPINDEL ZUM TISCH ~ mm 165-925 165-925 165-925/270-1030 165-925/270-1030 165-925/270-1030
HAUPTANTRIEB Riemenantrieb und ZF-Getriebe
ANTRIEBSLEISTUNG (S1/S6) kW 18/22(22/26) 18/22 (22/26) 18/22(22/26) 18/22 (22/26) 18/22 (22/26)
DREHZAHL  U/min 20-4000 20-4000 20-4000 20-4000 20-4000
SPINDELAUFNAHME SK50 SK50 SK50 SK50 SK50
WERKZEUGWECHSLER (OPTIONALE)
ANZAHL DER WERKZEUGE ~ Stiick 24/32/40 24/32/40/60 24/32/40/60 24/32/40/60 24/32/40/60
MAX WERKZEUGDURCHMESSER  mm 125/210 125/210 125/210 125/210 125/210
BEWEGUNGSGESCHWINDIGKEIT
EILGANGE IN X/Y/ Z-ACHSEN  m/min  12/12/12(15/15/15)  10/10/12(12/12/15) 10/10/12(12/12/15) 8/8/12(10/10/15) 8/8/12(10/10/15)
WEITERE DATEN
BREITE mm 8300 10700 13000 15000 17300
TIEFE  mm 6500 6500/7000/7500 6500/7000/7500/8000/8500 7000/7500/8000/8500 7000/7500/8000/8500
HOHE mm 4250/4830 4250/4830 4250/4830/5510/6110 4250/4830/5510/6110 £4250/4830/5510/6110

GEWICHT kg 25500 34000 36500/39500/42500/45500/48500 57500/61000/64500/67500  71500/74500/77500/80500
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X5 SERIE

5-axis milling centres

PRODUKT MERKMALE

Maschinen Korper aus Guss

= GANTRY-Bauweise bei U8G
Linearfuhrungen in allen Achsen

= Spindel-Warmeausgleich

= Zentralschmiersystem
Hochwertige Kugelumlaufspindeln

= Absolutwertgeber in A/C-Achsen

= Werksttckgewicht bis 1000 kg

(modellabhangig)
Kraftvolle Antriebe und Drehmoment
fur effizientes Frasen

= Schneller Doppelarm-

Werkzeugwechsler - Servoantrieb

= Vollstandig geschlossener Spritzschutz
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X5 SERIE
TECHNISCHE SPEZIFIKATION

STANDARD AUSSTATTUNG OPTIONALE AUSSTATTUNG

= Heidenhain TNC 640-Steuerung = RS 232-C Datenubertragung = Siemens 840 D sl-Steuerung

= Gewindeschneiden ohne = 32-Position Werkzeugmagazin (U5) = Kuhlung durch Spindel bis 70 bar
Ausgleichsfutter = b4-Position Werkzeugmagazin = Max.Spindeldrehzahl 30.000 U/min

= Tragbares Handrad (U8G) = Werkzeugmagazin bis 120 Positionen

= Direktantrieb Spindel = Klimaanlage fur Schaltschrank = Kuhlmittelfiltersystem

= Kuhlung durch Spindel = Wasserpistole und Luftpistole = Kalibrier Zyklus CinematicsOpt
20 bar /Luft durch Spindel = Dynamische = Werkzeug Messtaster

= Spindelluftstof Kollisionsuberwachung = Werkstlck Messtaster

= Kugelumlaufspindel gekihlt (USG) = Spane-Spilsystem

= Heidenhain-Glasmassstabe X/Y/Z = integrierter Spaneforderer
= Kipp-Drehtisch

= Olskimmer

TECHNISCHE DATEN EINHEIT us usG
ARBEITSBEREICH
X/Y/Z-ACHSE  mm 620/520/460 800/1010/650
5-ACHSEN-BEWEGUNG 2-Achs-Tisch (drehen-kippen) 2-Achs-Tisch (drehen-kippen)
TISCHGROSSE  mm #650 ?800
T-NUTEN(ANZAHL X BREITE X ABSTAND) 5x14(18)x100 7x14x100
MAX. TISCHBELASTUNG kg 300 (Arbeit in 3 Achsen: 500) 1000
ABSTAND VON DER SPINDEL ZUM TISCH ~ mm 140 - 600 150 - 800
DREHUNG IN DER C-ACHSE grad 360° 360°
SCHWENKBEREICH IN DER A-ACHSE  grad +40°/-110° +120° / -120°
SPINDEL
HAUPTANTRIEB direct-drive direct-drive
ANTRIEBSLEISTUNG (S1/S6) kW 10/15 26/32
DREHZAHL  U/min 12000 20000
SPINDELAUFNAHME SK40 HSK63
WERKZEUGWECHSLER
ANZAHL DER WERKZEUGE = Stlick 32/40/60 64/96/120
WERKZEUG MAX. (LANGE /DURCHMESSER)  mm 76/250 100/300
BEWEGUNGEN
EILGANGE X/Y/Z-ACHSE  m/min 36 48
MAX TISCH ROTATIONSGESCHWINDIGKEIT IN C-ACHSE ~ U/min 25 75
MAX TISCH SCHWENK GESCHWINDIGKEIT ~ U/min 25 40
WEITERE DATEN
ABMESSUNGEN (LXBXH) mm 3400x2900x2600 5060x3590x3850

GEWICHT kg 7500 18600




TURNING

With slant bed

Maschinen Korper aus Guss

45° Schragbett

Hohe Struktursteifigkeit

Linearfuhrungen in allen Achsen

Maximale Spindeldrehzahl von 6000 U/min
Maglichkeit, das Basismodell mit

einer Gegenspindel zu erweitern
Zentralschmiersystem

Prazisions-Kugelgewindetriebe der Klasse C3
Schneller Verfahrweg in X /

Z-Achsen 30 m / min

LED-Panel zur Anzeige von
Bearbeitungsvorgangen

Schwenkbares Bedienfeld

Vollstandig geschlossener Spritzschutz
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TC 300 SERIE
TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Fanuc 0iTD 8,4-Zoll-Steuerung

mit Manual Guide Oi

Hydraulischer Servorevolver VDI 30
C-Achse angetriebenen Werkzeugen
(Compact MC / Compact SMC)
3-Backen-Hydraulikfutter 169 mm
Maximaler Stangendurchmessser
in der Spindel 42 mm
Werkzeugkuhlmittel System
Manueller Reitstock mit

ARBEITSBEREICH

X/Z -ACHS VERFAHRWEG

MAX. SCHWINGDURCHMESSER

MAX. DREHDURCHMESSER

MAX. DREHDURCHMESSER (MIT DETAILPFOTE)
MAX. DREHLANGE (OHNE FUTTER)
HAUPTSPINDEL
SPINDELBOHRUNG

MAX. STANGENDURCHLASS
ANTRIEBSLEISTUNG

DREHZAHL

REVOLVER

ANZAHL VON WERKZEUGEN
WERKZEUGAUFNAHME

MAX. WERKZEUGDURCHMESSER/LANGE
REITSTOCK

REITSTOCK VERFAHRWEG MAN
PINOLEN DURCHMESSER

PINOLEN VERFAHRWEG
GEGENSPINDEL

MAX. STANGENDURCHLASS GEGENSPINDEL
FUTTERDURCHMESSER

WEITERE DATEN
LEISTUNGSAUFNAHME

ABMESSUNGEN (BXTXH)

GEWICHT

hydraulischer Pinole

(Compact / Compact MC)
Gegenspindel (Compact S/
Compact SMC)

Datenschnittstelle fur Stangenlader
Teilefanger

Teileforderband
Scharnierbandspaneforderer

Satz mit 12 Werkzeughaltern

(Compact / Compact S)
mm 200/300
mm 400
mm 380
mm 200
mm 300
mm 43/65
mm 42/60
kW 7.5/11
U/min 6000
Stlick 12

VDI 30
mm 32/20x20
mm 300
mm 75
mm 70
mm -
mm =
kVA 85
mm 2600x1300x1860
kg 3000

OPTIONALE AUSSTATTUNG

Fanuc 0iTD 10,4-Zoll-Steueerung mit Manual Guide |
Antriebsleistung Hauptspindel 11/15 kW
3-Backen-Hydraulikfutter 203 mm

Spindel C-Achse

Gegenspindel C-Achse

Max.Stangendurchmesser in der Spindel 60 mm
Programmierbarer Reitstock (Compact / Compact MC)
Olskimmer

Stangenlademagazin

Werkzeugvermessung
200/300 200/300 200/300
400 400 400
380 380 380
200 200 200
300 300 300
43/65 43/65 43/65
42/60 42/60 42/60
7,5/11 7.5/11 7,5/11
6000 6000 6000
12 12 12
VDI 30 VDI 30 VDI 30
32/20x20 32/20x20 32/20x20
300 - -
75 - -
70 - -
- 42 42
= 102 102
85 85 85
2600x1300x1860 2600x1300x1860 2600x1300x1860
3000 3500 3500

1"




TURNING

With the possibility of milling

Maschinen Korper aus Guss

75 ° Schragbett

Hohe Struktursteifigkeit

X-und Y-Achsen mit extra breiten
geharteten und linearen FUhrungen,
Um Steifigkeit und Genauigkeit

zu gewahrleisten

Y-Achsweg +- 40 mm

Ein grofies Teilespektrum lasst

sich effizient bearbeiten

Maximale Spindeldrehzahl 4000 U/min
Zentralschmiersystem

Prazisions-Kugelgewindetriebe

der Klasse C3

30 m/min Eilgang in allen Achsen
LED-Panel zur Anzeige von
Bearbeitungsvorgangen

Schwenkbares Bedienfeld

Vollstandig geschlossener Spritzschutz
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TC 500 SERIE
TECHNISCHE SPEZIFIKATION

Fanuc 0iTD 8,4-Zoll-Controller
mit Manual Guide Oi

Revolver - Servo Antrieb
Revolver mit angetriebenen
Werkzeugen
3-Backen-Hydraulikfutter

203 mm (Hauptspindel)
3-Backen-Hydraulikfutter

152 mm (Gegenspindel)
Y-Achse

C1-Achse Spindel

C2-Achse Gegenspindel
Gegenspindel mit Direktantrieb
Maximaler Stangendurchmessser
in der Hauptspindel 65 mm
Werkzeugkuhlmittel System
Datenschnittstelle fur Stangenlader
Teilefanger

Teileférderband
Scharnierbandspaneforderer

ARBEITSBEREICH
X/Y/Z X/Z-ACHS VERFAHRWEG  mm
Z1-ACHS VERFAHRWEG ~ mm
MAX. SCHWINGDURCHMESSER  mm
MAX. DREHDURCHMESSER  mm
MAX DREHLANGE  mm
MAX. DREHLANGE (OHNE FUTTER)  mm
HAUPTSPINDEL
SPINDELBOHRUNG  mm
MAX. STANGENDURCHLASS =~ mm
ANTRIEBSLEISTUNG kW

DREHZAHL U/min

FUTTERDURCHMESSER  mm

REVOLVER

ANZAHL VON WERKZEUGEN  Stick
WERKZEUGAUFNAHME
MAX. WERKZEUGDURCHMESSER/LANGE  mm
GEGENSPINDEL
MAX. STANGENDURCHLASS =~ mm

DREHZAHL  U/min

FUTTERDURCHMESSER  mm
WEITERE DATEN
LEISTUNGSAUFNAHME ~ kVA

ABMESSUNGEN (BXTXH) mm

GEWICHT kg

OPTIONALE AUSSTATTUNG

Fanuc 0iTD 10,4-Zoll-Steueerung mit Manual Guide |
Mitsubishi M80 Steuerung

Antriebsleistung Hauptspindel 11/15 kW
Olskimmer

Stangenlademagazin

Werkzeugvermessung

150/80+40/380
385
500
300
150
350

66
65
7,5/11
4000
203

12
BMT-55
32/25x25

30
4000
152

35
3350x1650x1750
5900

13
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PRODUKTKATALOG

PRODUKT MERKMALE

= Schragbett aus einem einzigen Guss = Moglichkeit eines programmierbaren
Hohe Struktursteifigkeit Reitstocks
= Flachfiihrungen in allen Achsen = Erhohung der Antriebsleistung bis auf 45 kW
D
@ T U R N I N G = Zentralschmiersystem = Erhohung des Spindeldurchlass
= Moglichkeit eines Werkzeugrevolvers bis auf 308 mm
mit angetr Werkzeugen = Maximale Drehlénge 6 m (Sonderausfihrung)

Maglichkeit einer Gegenspindel = Vollstandig geschlossener Spritzschutz
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VT SERIE
TECHNISCHE SPEZIFIKATION

15

OPTIONALE AUSSTATTUNG

Fanuc O0iTF-Steuerung mit Manual Guide |
VDI-Hydraulikrevolver

Hydr. 3-Backen-Drehfutter
WerkzeugkUhlsystem

Schlepp - Reitstock mit hydraulischer Pinole
Schaltschrank-Warmeaustauscher
Scharnierband-Spaneforderer

Harte- und Weiche Backen

Fanuc 21iTB-Steueerung

mit Manual Guide |

Siemens 828D-Steueerung
Tragbares Handrad

Gegenspindel

Programmierbarer Reitstock

mit hydraulischer Pinole

C-Achse, angetriebene Werkzeuge

Olskimmer

Stangenlader-Schnittstelle

Stangenlader
Hochdruck-Kihlmittelpumpe 10/20 Bar
Teilefanger

Kuhlmittel Filtersystem

Hydraulische Linette fest oder mitlaufend
Hydraulikfutter mit Bund

ARBEITSBEREICH
MAX. SCHWINGDURCHMESSER
MAX. DREHDURCHMESSER
MAX DREHLANGE
VERFAHRWEGE
X-ACHSE

X-ACHSE
HAUPTSPINDEL
SPINDELBOHRUNG

MAX. STANGENDURCHLASS
DREHZAHL

HAUPTANTRIEB
ANTRIEBSLEISTUNG
REVOLVER

ANZAHL VON WERKZEUGEN
WERKZEUGABMESSUNG
WERKZEUGAUFNAHME
REVOLVER TAKTZEIT
REITSTOCK
FEDERDURCHMESSER
PINOLEN AUFNAHME
QUILLERE VERFAHRWEGE
KUHLMITTEL SYSTEM
TANKINHALT

WEITERE DATEN
ABMESSUNGEN (BXTXH)
GEWICHT

mm
mm
mm

mm

mm
mm
mm
U/min

kW

Stick
mm

sek.

mm

mm

mm
kg

Y-Achse
680 800
480 630

von 540 bis 3040

240+40
von 550 bis 3050

87/110/131
77/90/115
3500
Riemenantrieb
26

12
25
VDI 40
0,9

110
MT-5
100

von 203 bis 449

von 4464x1950x1930
von 5800 bis 11300

von 950 bis 2950

315+30
von 950 bis 2950

131/185
115/159
2000
Riemenantrieb
37

12
32
VDI 50
0,9

150
MT-6
130

von 216 bis 378

von 5450x2450x2436
von 8700 bis 13100

Werkzeugmesstaster
1000 1150
860 990

von 1000 bis 4000

£430+30
von 1000 bis 4000

131/308
115/hangt vom Futter ab
2000
Riemenantrieb
45

12
32
VDI 60
1.2

150
MT-6
150

von 445 bis 880

von 5825x2815x2480
von 13800 bis 21300

von 900 bis 3900

500+50
von 930 bis 3930

265
hangt vom Futter ab
750
gear-box
45

12
32
VDI 60
1.2

150
MT-6
150

von 445 bis 880

von 7750x3070x3216
von 15050 bis 21650
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